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1. GENERALITES 
 

a. Présentation des fibres RECY-FIB  
 

La fibre RECY-FIB  est une fibre de verre enrobée d’une 
gangue de résine thermodurcissable en polyester. 
 
Cette fibre est issue d’un broyage de pièces en matériaux 
composites (SMC, AMC, BMC) couramment utilisés dans 
l’industrie Automobiles ou Electrique. 

 
b. Domaine d’application 

 
Ce cahier des charges s’applique à l’utilisation et la mise en 
œuvre des fibres RECY-FIB  dans les dallages relevant des 
règles professionnelles des travaux de dallage définies dans les 
annales ITBTP numéro 482 Mars/Avril 1990. 

 
Réparties de manière homogène dans la masse de béton, les 
fibres RECY-FIB  constituent une micro armature 
tridimensionnelle qui permet de remplacer le treillis soudé 
anti-fissuration pour les dallages non armés. 
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2. PROPRIETES DES FIBRES RECY-FIB 
 

a. Processus de fabrication des fibres RECY-FIB 
 

Le procédé innovant consiste à broyer à deux reprises puis 
tamiser d’une façon spécifique, des composés 
thermodurcissables parfaitement identifiés.  
 
Les fibres RECY-FIB est le résultats de la séparation des 
fibres et poudres constituants le produit FIMELEC B200 qui a 
fait l’objet du rapport d’enquête technique réf : SEP-01-0750-
Pal/Ba, dossier n° FX3011/2. 

 
b. Caractéristiques des fibres RECY-FIB 

 
*Aspect     Fibre de verre enrobée de résine 
*Nature     Verre et résine polyester  
*Densité réelle    1,8 +/- 0,2 
*Répartition granulométrique 0,5 à 30mm 
*Propriétés physiques   Stabilité thermique et   

                        dimensionnelle (état stable à 160°C) 
*Teneur en eau     <1% 
*Résistance à la traction         Annexe 1 
*Module élasticité          Annexe 1 
*Résistance milieu alcalin            Annexe 2 
 

c. Contrôle qualité des fibres RECY-FIB 
 

Le contrôle qualité de notre processus de fabrication nous assure la 
reproductibilité du produit fini. L’origine de la matière première et 
les paramètres de broyage et tamisage sont suivis. 

 
d. Conditionnement et marquage des fibres RECY-FIB 

 
Les fibres RECY-FIB sont conditionnées en sacs papiers solubles 
dans les malaxeurs. Les sacs de 1Kg sont conditionnés dans des 
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cartons palettisés puis filmés par quantité de 6 (1 carton= 6 sacs, 1 
sac= 1Kg) 

 
 
 
 

3. COMPOSITION D’UN BETON AVEC les fibres 
RECY-FIB 

 
a. Les ciments 

 
Tous les ciments conformes NF EN 197-1 sont utilisables 

 
b. Les granulats 

 
Les granulats utilisés, d’origine naturelle ou artificielle, seront 
conformes aux normes NF EN 12620 et XP P18-545. Le dosage 
minimum en liant (Ciment + Addition) sera de 300 Kg/m3. 
 

c. Les additions 
 

Les additions utilisées doivent être conformes aux normes NF P 
18 501 à 509. La quantité maximum introduite devra permettre la 
vérification des critères de la norme XP P18-545 

 
d. L’eau 
 

L’eau utilisée doit être conforme à NF EN 1008. La quantité 
maximum introduite devra permettre la vérification des critères de 
la norme XP P18-545. 

 
e. Les adjuvants 

 
Tous les adjuvants conformes NF EN 934-2 sont utilisables et 
seront utilisés de manière à compenser la perte de plasticité générée 
par les fibres. 
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4. MISE EN ŒUVRE D’UN CORPS DE DALLAGE 
RENFORCE DE FIBRES RECY-FIB  

 
a. Dosage de fibres RECY-FIB 

 
Le dosage des fibres est de 1 Kg/m3 à 4 Kg/m3. 

 
b. Incorporation des fibres RECY-FIB dans le béton 

 
Les fibres sont incorporées en même temps que les autres 
composants dans le malaxeur de la centrale. Le temps de malaxage 
est conforme aux spécifications de la norme NF EN 12620. 

 
c. Mise en Œuvre du béton renforcé de fibres RECY-FIB 

 
Le béton renforcé de fibres RECY-FIB est utilisé avec les moyens 
traditionnels de mise en œuvre d’un béton. 

 
Le béton est versé directement du camion malaxeur sur le sol ou 
mis en place par pompage. En fonction de la consistance, 
l’utilisation de règles ou d’aiguilles vibrantes est conseillée pour 
faciliter l’étalement du béton. La finition de surface se fait 
usuellement avec l’utilisation d’une taloche manuellement ou 
mécaniquement. 

 
Produit de cure : pour éviter la dessiccation du béton, et 
conformément aux prescriptions des règles professionnelles 
« travaux de dallages », le traitement de cure est obligatoire. 

 
d. Contrôle du béton renforcé de fibres RECY-FIB 
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Les contrôles sont ceux définis dans la norme NF P 11-213 (DTU 
13.3). 

 
 
 
 
Les 2 caractéristiques principales à suivre sont l’ouvrabilité et 
l’homogénéité du béton. 

 

i. Ouvrabilité du béton avec fibres RECY-FIB 
 

La consistance du béton est déterminée par l’essai 
d’affaissement au cône d’Abrams (NF P 18-451), et devra 
être adaptée selon les besoins du chantier, tout en respectant 
les spécifications de la norme NF EN 12620.   

 
ii.  Homogénéité du béton avec fibres RECY-FIB 

 
Une répartition homogène des fibres RECY-FIB est 
nécessaire pour assurer les caractéristiques optimales du 
béton. Le contrôle de la dispersion des fibres RECY-FIB 
est visuel. 
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5. APPLICATIONS ET PROPRIETES D’UN 

BETON RENFORCE AVEC FIBRES RECY-FIB 
 

a. Rappel  
 

Les fibres RECY-FIB ont pour but de limiter les fissurations du 
béton. A ce titre, elles remplacent avantageusement les treillis 
soudés anti-fissuration dans les dallages non armés au sens de 
règles professionnelles de la norme NF P 11-213. 
 

b. Travaux de dallage 
 

Les fibres RECY-FIB sont adaptées pour tout type de dallage non 
armé, extérieur ou intérieur. 

 
La conception et les calculs du dallage se font suivant la norme 
NF P 11-213. 
 

c. Propriétes d’un béton renforcé avec les fibres RECY-FIB 
 

Les fibres RECY-FIB  
 
F réduisent le retrait (ANNEXE 3) 
F limitent les fissurations au jeune âge (ANNEXE 3) 
F ne remontent pas en surface (ANNEXE 3)  
F permettent un bon écoulement comparable au béton non 

renforcé (à dosage de plastifiant identique) (ANNEXE 4) 
F Améliorent les propriétés mécaniques du même béton non 

fibré (ANNEXE  
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ANNEXE 1 
 
 
 
Les propriétés mécaniques des fibres RECY-FIB   
 
Caractéristiques mécaniques  
 

Contrainte à la rupture 250 Mpa 
Module d’élasticité 18000 Mpa 
Elongation à la rupture 2,5% 

 
 
Caractéristiques mécaniques en flexion  
 

Contrainte à la rupture 400 Mpa 
Module d’élasticité 14000 Mpa 
Elongation à la rupture 3,2% 

 
 
 
 
NOTA :  
 
Les résultats présentés ci-dessus proviennent de la caractérisation 
du composite de base avant broyage et obtention de la fibre. 
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ANNEXE 2 
 
 
 
Résistance aux agents chimiques des fibres RECY-FIB 
 
L’étude du LERM n° 01.5380.001.01.A ci-jointe démontre la 
résistance au milieu alcalin des fibres FIMELEC B200, celles-ci 
étant strictement identique aux fibres RECY-FIB car les 2 produits  
ne diffèrent que par la présence ou non de poudre de résine. 
 
 
 
 

rapport LERM
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ANNEXE 3 
 
 
 
Caractérisation du retrait 
 
Ci-joint le rapport d’essais CEBTP N° 9621-01 
 
 
 
 

rapport  CEBTP Suite CEBTP

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ANNEXE 4 
 
Extrait du Rapport du CERIB N°07DM898 : 
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Sur la mise en œuvre et la caractérisation mécanique d’un béton 
non renforcé et de 2 bétons renforcés de fibres RECY-FIB et PP. 
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